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Method for high frequency welding of synthetic foam material which is difficult to be welded 

The object of the invention is a method for high frequency welding in particular for point 
welding of synthetic materials being difficult to weld, such as polyurethane foam, with the 
application of a powder of a synthetic thermoplastic material. The method is characterized by 
the following features by themselves or in combination: 

A powder of a synthetic thermoplastic material is used as welding aid for welding a 
polyurethane foam to a material such as cardboard, paper, leather, textiles or other foam 
material. The powder is applied before welding on one of the materials or on both materials, 
preferably pointwise or on the whole surface and is fixed by being gelled. 



FR 2 205 402 

Method for manufacturing of a non-woven material a filtering tube which is in particular 
suitable for inverse osmosis. 

The present invention concerns a tube of a non-woven material which is easy to be 
manufactured and which is suitable for the application of a filtration membrane directly on its 
inside surface such that for replacement after use of the membrane in inverse osmosis, the 
non-woven tube can be removed together with the membrane from its support and can be 
discarded. The tube is produced by helically winding a tape of a fibrous and weldable plastic 
material, wherein successive turns of the helix are connected by ultrasonic welding. 

j FR 2 455 502 

Method for welding elements of a plastic material to wooden pieces 

For welding elements of a plastic material to a fibrous item, in particular to a wooden item, 
the known ultrasonic welding technique is used. A vibrating sonotrode is positioned on the 
plastic element, which produces intense friction on the interface of the two elements such 
melting the plastic material which flows between the fibers of the wood. 



FR 2 615 786 

Method for fabricating boxes or similar objects 

For fabrication a parallelepipedic container from a flat blanc of the thermoplastic material, the 
walls are folded to be perpendicular to the bottom and the edges are welded using a sonotrode 
4. The resulting container is tight and comprises re-enforced corners. 
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La presente invention concerne un procede de* soudure d 1 ele- 
ments en matiere plastique sur des pieces en bois. 

On sait qu'il est connu de souder entre elles des pieces 
en matiere plastique a l'aide d' ultra-sons. II est egalement con- 
nu de poser des inserts metalliques dans des pieces en matifere 
plastique et d 1 assembler des pieces plastiques par rivetage 
lorsqu'il n'est pas possible de les souder. Enfin, il est egale- 
ment connu d f assembler par rivetage, des 616ments metalliques 
sur des pieces plastiques. 

La Demanderesse vient de decouvrir, et c'est la l'objet de 
la presente invention, qu'il etait possible de souder des pifedes 
en matifere plastique sur des 6l6ments fibres non plastiques, tels 
que des pifeces en bois, fibre de carbone ou tout materiau oompor- 
tant des fibres. 

Cette invention vise en consequence 1 1 application de la tech- 
nique connue du soudage par ultra-sons a la soudure d' Elements 
en mati&re plastique sur des pieces en materiaux comportant des 
fibres, notamment des pieces en bois, en mettant en oeuvre une 
sonotrode vibrante qui appuie sur 1* element plastique qui lui- 
meme appuie sur la pi6ce fibreuse. 

D'autres caract6ristiques et avantages de cette invention 
ressortiront de la description f aite ci-apres en reference au 
dessin annexe qui en illustre un exemple de mise en oeuvre non 
limitatif * Sur le dessin : 

- la figure T illustre le proc6d6 en cours de mise en oeuvre 

- la figure 2 represente sch.6matiquement 1' element plastique 
soud6 dans la pifece en bois. 

En se r6f&rant au dessin on y voit en 1 la sonotrode, clas- 

sique, utilis^e pour le soudage par ultra-sons, en 2 1* element 

en matiere plastique devant §tre soude dans la pifece de materiau 

/representee 
f ibreux' icx sous la forme d'une piece en boxs 

Selon la technique connue de soudage par ultra-sons, la sono 
trode vibrante T appuie sur 1* element plastique 2 qui lui-m§me 
appuie sur la piece en bois 3. L' application sur la sonotrode 1, 
d'une pression bien d^terminee, conjuguee avec 1' action des vi- 
brations produit un frottement intense localise sur 1' interface 
de l 1 assemblage element plastique 2 - piece en bois 3- I»a cba- 
leur, degagee par ce frottement intense fond brusquement la ma- 
tidre plastique qui s'ecoule entre les fibres de l 1 element en 
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bois (zone 4 sur la figure 2). 

Aprfes refroidissement > il en resulte un assemblage hetero- 
g&ne dont la structure est comparable & celle que I'on obtient 
par insertion. 

Parmi les applications du proced6 selon 1' invention on peut 
notamment citer : 

- la soudure d'embouts color6s en matifere plastique a 1'extre- 
zaite de crayons et similaires ; 

- la soudure de pontets de fixation sur des garnitures de 
portes de voitures en matidre dite "ligno-tock" (qui est un 
materiau & base de bois compress^) ; 

- la soudure d*embouts plastiques sur les extremites de cannes 
k pgclie en fibre de verre ; 

- la soudure de pansements en mati&re pLastique sur des bles- 
sures d'arbres ayant subi un accident quelconque. 

II demeure bien entendu que I 1 invention n f est pas limit^e 
aux quelques applications mentionnees ci-dessus qui ne constituent 
que des exemples non limitatifs. 
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REVENDI CATIONS 

Proc6de de soudure d 1 elements en matiere plastique sur des 
pieces fibreuses, notamment en bois, caracterise en ce qu'il 
applique la technique connue du soudage par ultra-sons en mettant 
en oeuvre une sonotrode vibrante qui appuie sur 1' element plas- 
tique qui lui-m§me appuie sur la piece fibreuse, 1* action de la 
pression conjuguee a celle des vibrations produisant un frotte- 
ment intense localise sur I 1 interface de 1' assemblage , la chaleur 
degagee fondant la matifere plastique qui s'ecoule entre les fibres 
du bois* 
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